
★下記のような加工に最適です。

●他のHAINBUDHチャックと同様にクイックチェンジが可能です。
●高剛性・高把握力・高精度
●省スペースのため５軸MCなどに最適です
●エンドストップ取付け可能です
●油圧により高クランプ力を発揮します。

●マシニングセンター用 薄型コレットチャックです
●センタリングが必要なワークの両端同時加工が可能です

Horizontal stationary chuck M/C用 薄型コレットチャック

径違いの飛び越しワーク

中心基準の穴開けの位置度

■特徴

径違いの飛び越しワーク

両端同時加工による長さ精度



■主要諸元
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●東京本社

〒101­0032 東京都千代田区岩本町2­17­17 TEL 03­3864­5411
●名古屋営業所

〒453­0856 愛知県名古屋市中村区並木1­336 TEL 052­419­2501
●大阪営業所

〒532­0004 大阪府大阪市淀川区西宮原2­7­38­602 TEL 06­6395­2640
●広島営業所

〒732­0066 広島県広島市東区牛田本町1­10­24­203 TEL 082­511­0622

●URL : http://www.nk‐works.co.jp  ●E‐mail ： info@nk‐works.co.jp

NKワークス株式会社
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